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18. Sprengstofie, Ziindwaren.

Peter Berg, Bochum-Riemke, und Paul Frisch, Bochum. Aus
einem kippbaren, mit Gesteinsstaub getiillten Ge-
fiB bestehende Sicherung gegen Grubenexplo-
sionen, dad. gek., dafl das Gefdafl von einem of-
fenen Biigel (d) im Gelenk (e) unterstiitzt wird,
der schwenkbar an der Zimmerung aufgehéngt
ist. — Die Erfindung betrifit eine Einrichtung,
durch welche die Stollen und Ginge in Berg-
werken mittels Gesteinsstaubes gegen Explo-
sionsgefahr gesichert werden sollen. (D. R. P.
435984, Kl 5d, Gr. 7, vom 1. 3. 1925, ausg.
22, 10. 1926.) on.

19. Verschiedenes,

Kar] Rathardt, Paul Kopp und Karl Fink, Nufringen (O.-A.
Herrenberg, Wttbg.). Vorrichtung zum Auspressen von Fliis-
sigkeiten und fliissigen Massen durch Auswringen eines netz-
artigen Seihtuches, dad. gek., dafl das Tuch oder Netz an seinen
beiden Enden auswindbar in eine geschlossene Wanne einge-
hipgt ist, so dafl Fliissigkeiten, Speisereste u. dgl. in allen
Warmegraden und in Kklarem, fetthaltigem oder fettreichem
Zustande auf einfachste Weise durch das Netz geprefit wer-
den konnen. — Die Vorrichtung ist zweckmifig und einfach;
sie verbiirgt einen Fortschritt fiir die Verwertung von Speise-
resten und Kiichenabfillen und kann nicht nur fiir den ange-
gebenen Zweck Verwendung finden, sondern fiir Kldr- und
Reinigungszwecke iiberhaupt. Anspr. und Zeichn. (D. R. P.
425235, KI. 341, Gr. 18, vom 30. 11. 1923, ausg. 25. 9. 1926.)

on,

Rundschau.

Ferienkursus fiir anorganische Mikrochemie.”

Im Rahmen des Aufleninstituts der Technischen Hochschule
Hannover findet unter Leitung des Herrn Privatdozenten Dr.
W.Geilmann vom Montag, den 21. Miirz, bis Sonnabend, den
2, April 1927 ¢in Ferienkursus fiir anorganische
Mikrochemie statt. Es sind auBler einleitenden Vortrigen
ganztigige Ubungen iu qualitativer und quantitativer Mikro-
analyse vorgesehen. Voraussetzung ist Vertrautheit mit der an-
organischen Makroanalyse. Der Preis fiir den Kursus betrigt
25,— M.

llerren aus der Praxis und vorgeschrittene Studierende,
die beabsichtigen teilzunehmen, werden um moglichst baldige
Anmeldung beim Leiter des Kursus gebeten. (Auschrift: Ge-
schiftsstelle des Instituts fiir anorganische Chemie der Tech-
nischen Hochschule Hannover, Callinstr. 46.)

Nihere Nachrichten, gegebenenfalls Wohnungsvermittlung
fiir Auswirtige usw., unter obiger Adresse.

Institut tiir anorganische Chemie der
Technischen Hochschule Hannover
gez.: W. Biltz.

Versammlungsberichte.

Hauptversammlung des Vereins der Zellstoff- und
Papier-Chemiker und -Ingenieure.
Berlin, 9.—11. Dezember 1926.
Vorsitzender Kommerzienrat Dr. Cle m m.

Prof. Dr. Higglund: ,Die Verzuckerung von IHolzab-
fallen .

Vortr. streifte zuniichst die #lteren Verfahren der Holz-
verzuckerung, die zum Teil mit Schwefelsiure, zum Teil mit
Salzsiiure arbeiten. Die letzigenannte Arbeitsweise fand wihrend
des Krieges induslirielle Auswertung, wurde aber spiter wieder
verlassen. Die Schwierigkeiten des Salzsiureverfahrens liegen
in dem geringen Ldsungsvermodgen der Sdure begriindet. Man
muf} mit eivem erheblichen Siureliberschuf3 arbeiten und erhilt
nur verdiinnte Zuckerlgsungen. Vortr. konnte feststellen, dafi
eine Nalzsdure, die in ihr getrinkte Sigespidne nicht mehr
weiter verzuckerte, frisch zugegebene Sp#ne zu verzuckeru

vermag. Auf der Grundlage dieser Erkenntnis wurde ein Ver-
zuckerungsverfahren technisch durchgebildet, bei dem der Ver-
zuckerungsprozefl in einer Diffusionsbatterie erfolgt. Man ar-
beitet bei 30—409° und erhilt eine konzentrierte Zuckerlosung,
die ohne Schiddigung der Zucker bei Temperaturen bis 709 im
Vakuum verdampft werden kann. Die Verdampfung erfolgt
technisch durch Zufuhr heiffen Oles, das in Zentrifugen vom
Sirup abgetrennt wird. Das Endprodukt enthilt noch 1 % Salz-
sdure und ist als Futtermittel verwendbar. Fiir Genufizwecke
wird eine weitere Reinigung erforderlich. Als Kondensat fallt
bei der Verdampfung eine 30 %ige Salzsiiure an, die wieder-
verwandt wird. Die technische Durchbildung des Verfahrens
erforderte Pionierarbeit in fast allen Teilen des Fabrikations-
betriebes. Die Salzsiureherstellung, die Regelung der Reak-
tionstemperatur, die Verdampfung usw. machten umfangreiche
Vorarbeiten notwendig. Uber die Verwertung des anfallenden
Lignins sind Untersuchungen im Gange. — Vors. ist der
Uberzeugung, dafi auch die Verzuckerung mit Hilfe von Schwe-
felsdure in einfacher und wirtschaftlicher Art durchgetiihrt
werden kann. Schon vor 5 Jahren sei dies gelungen, in der
Praxis nur daran gescheitert, dafl die Patente fiir die Riick-
gewinnung der Schwefelsiure sich im Besitz einer Firma be-
fanden, die nicht iiber die nétigen Geldmittel zur Ausfithrung
verfiigte.

Prof. Dr. Herzog: - Acetatseide.

Als Ausgangsmaterial dient gebduchte und gebleichte Baum-
wolle. Grundsiitzliche Bedenken dagegen, von Zellstoff auszu-
gehen, bestehen nicht. Die Teilchengrofie ist kein Hindernis.
Stérend wirken die Beimengungen. Sie machen die Acetatseide,
die wegen ihres weichen Grifls besonders geschitzt ist, hart.
Als Zusatzmaterial findet Zellstoft vieltach Verwendung. Das
Ausgangsmaterial geht durch Behandlung mit Essigsiureanhydrid
bei Anwesenheit wasserentziehender Katalysatoren in das ,,pri-
mire Triacetat” iiber. Dieses wird mittels der wissrigen Lo-
sung eines Katalysators einer geringen Verseifung unterworfen,
und es entsteht das ,sekundiire Acetat”, das seiner chemischen
Natur nach zwischen dem Di- und Triacetat steht. Im Gegen-
satz zum Triacetat besitzt es andere Lgslichkeitseigenschaften
und nimmt ,,Weichmachungsmittel* auf, von deren technischer
Anwendung man heute abgekommen ist. Es folgt nun die Auf-
16sung und Filtration. Auf diese ist besonderer Wert zu legen;
jede Verunreinigung, jedes Staubkdrnchen ist die Ursache ecines
kiinftigen Bruchs. Wihrend die Nitroseide reifen mufl (Aggre-
gierung viskoser Teilchen), bleibt die Viskositit der Acetatseide
die gleiche. Ein Reifeprozel ist daher iiberfliissig. Die Ver-
spinnung erfolgt auf trockenem oder nassem Wege. Im ersteren
Fall ist dic Wiedergewinnung des Losungsmittels eine fiir die
Wirtschaftlichkeit der Fabrikation ausschlaggebende Frage.
Man ist heute in der Lage, das Losungsmittel zu 90 % wieder-
zugewinnen. Der erzielte Faden ist fest und zeigt bei rontgen-
spektrographischer Untersuchung einen #hnlichen Aufbau wie
die native Faser. Man verspinnt heute grofitenteils nach dem
Trockenverfahren. Beimm Nafiverfahren wird in ein zweites,
fallend wirkendes Losungsmitiel gesponnen. Bei Verwendung
von langsam fillenden Mitteln (Streckspinnverfahren) erhalt
man ein brauchbares Produkt mit guten Eigenschaften. Es folgt
rnun das Bleichen und Schénen und schliellich das Fédrben, das
gewisse Schwierigkeiten bereitet. Die Acetatseide stellt einen
hydrophoben Kérper dar, der zwecks Farbung voriibergehend
leichter quellbar (hydrophil) gemacht werden mufy, damit eine
Adsorption des Farbsioffes an der Oberfliche statthat. Fiir
diese Zwecke sind eine Reihe von speziellen Farbstoffen ange-
geben worden, Die Wertschitzung der Acelatseide beruht haupt-
sdchlich auf #sthetischen Momenten; sie besitzt einen seiden-
artigen Griff und Glanz und muf} als das héchste Veredelungs-
produkt bezeichnet werden, das heute aus Zellstoff zu ge-
winnen ist.

Prof. Dr. Gerngrofi: ,Fluorescenz von Holzzellstoffen
und pflanzlichen Gerbextrakten:.

Unter den Gerbstoffen sind es besonders die kiinstlichen,
welche die ultravioletten Strahlen der Quarzlampe in sichtbare
Strahlen umzuwandeln vermogen, die natiirlichen fluorescieren
fast gar nicht. Dagegen nehmen Faserstoffe aus natiirlichen
Gerbstoffen fluorescierende Bestandteile auf. Diese Erschei-
nung wurde auch beim Fichtenrindenextrakt beobachtet. Wih-
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rend Watte Fluorescenzstoffe annimmt, bleibt S¢hieflbaumwolle
unveriindert. Von den Proteinen nehmen nicht alle diese Stoffe
auf, wenigstens nicht die lilafluorescierenden. Vielleicht ergibt
sich auf diesem Wege die Moglichkeit einer Unterscheidung der
Farbstoffe. Die Tatsache, dafi ungebleichter Sulfitstoff fluores-
ciert, wiahrend Nairon- oder gebleichte Sulfitstoffi kein
Fluorescenzlicht ausstrahlt, war bereits von anderer Seite fest-
gestellt worden. Die Auffassung, dafi die Fluorescenz auf dis-
pergierten Schwefel zuriickzufiihren sei, glaubt Vortr. ablehnen
zu miissen. Die Ansicht, dafi es Reste von Ligninsulfosiure
seien, welche die Fluorescenz veranlassen, konnte experimen-
tell noch nichit geniigend erhiriet werden. Im Zusammenhang
mit der Feststellung, dafy Fichtenrinde (und auch andere Rin-
den, wenngleich weniger ausgeprégt), als solche fluoresciert,
glaubt Vortr.,, dafl die Fluorescenz einem bestimmten in der
Rindensubstanz enthaltenen Stoffe zuzuschreiben sei. Ein Ana-
logon liegt bei Quebracho vor, wo es gelungen ist den fluores-
cierenden Stoff zu isolieren und identifizieren. Alkalibehandlung
und Oxydation vernichten diesen Stoff. Die weitere Klirung
dieser Frage diirfte gewisse Unterscheidungsmerkmale ergeben,
die auch in technischer Beziehung von Bedeutung sein diirften.

Ing.-Chem. Jeutgen : . Technisches und Wirtschaftliches
cus der amerikanischen Kunstseidenindustrie.

Vortr. hob insbesondere die Einrichtung fiir die Aufrecht-
erhaltung der Temperaturkonstanz bei der Vorreife als muster-
giiltig hervor. In einem Vorraum wird die Luft auf eine be-
stimmte Temperatur gebracht. Durch automatische Regulie-
rung der Zufuhr wirmerer oder kilterer Luft ist eine Tempe-
raturkonstanz bis auf wenige Zehntel Grad gewihrleistet. Auch
die Luftbefeuchtungsanlagen sind vorbildlich. Beaclitung ver-
dient ferner die Tropfreinigung beim Zentrifugenverfahren.
Hervorragend sind auch die Absauge- und Luftzufuhrvorrich-
tungen an der Spinnmaschine. Durch Frischluftzufiihrung wird
eine Luftwand zwischen Spinner und Fillbad hergestellt,
welche alle schidlichen Dimpfe und Nebel niederschligt.
Augenerkrankungen sind daher selten. Acetatseide wird in
Amerika bisher nur von einer Fabrik mit einer Tagespro-
duktion von 3000 kg hergestellt. Als Ausgangsmaterial fiir
Kunstseide dienen in Amerika etwa 95% Zellstoff und nur etwa
5% Baumwollinters. Vortr. schliefit mit einigen statistischen
Angaben iiber die amerikanische Kunstseidetabrikation.

Einige Ausfithrungen des Vortr. werden in der Aussprache
von Komm.-Rat Cle m m scharf kritisiert.

Chef-Ing. Ernst: ,Die richtige Schmierung und ihr Ein-
fluf auf die Wirtschaftlichkeit der Betriebe der Zelistoff- und
Papierindustrie”.

Vortr. zeigte an Hand einiger Betriebsermittelungen die
GroBe der Kraftersparnis, die durch Auswahl geeigneter
Schmiermittel erzielt werden kann und gab die Anregung,
diesem Gebiet besondere Beachtung zu schenken. Es folgte
die Vorfithrung eines Films iiber wirtschaftliches Forder-
wesell.

Dr. Wenzel: ,Uber den Aufschluf pflanzlicher Roh-
stoffe mit Hilfe von Chlor:. '

Diese seit etwa 100 Jahren bekannte Aufschlufimethode
tritt uns heute in drei Ausfilhrungsformen entgegen: dem Auf-
schlufiverfahren mit gasférmigem Chlor (Cataldi-Pomi-
li o), dem Verfahren mit gelostem Chlor (De Vains) und dem
mit chemisch gebundenem Chlor (Waldhof). Zu nernens-
werter grofitechnischer Anwendung ist bisher keines dieser
Verfahren gelangt. Die Griinde hierfiir sind einerseits in der
Chlorpreisgestaliung und anderseits in gewissen technischen
Schwierigkeiten zu suchen. Das Chlor besitzt nur eine geringe
Tiefenwirkung; selbst in grofiem Uberschuffi dringt es kaum
tiefer als 6 mm in Faserrichtung und 1!/, mm gegen Faserrich-
tung in das Holz ein. Die entstehende Salzsfiure wirkt quellend.
Hinzu kommen Materialfragen und anderes. Man unterwirft
daher im wesentlichen nur schne]l wachsende Vegetabilien
(Stroh, Esparto) dem Chloraufschluff und fithrt sie durch ent-
sprechende Vorbehandlung (Alkalitrinkung) zuvor in reak-
tionsfihige Form iiber. Dem Aufschlufl folgt eine alkalische
Nachbehandlung. Es reihen sich also eine "Anzahl von ver-
schiedenen Operationen aneinander, die infolge der milden
stufenweisen Wirkung die Faser schonen, den Gesamtprozefi

jedoch komplizieren.. Vortr, hat eine Reihe von Aufschlu8-
verfahren durchgefiiirt, um Einblick in den Reaktionsmecha-
nismus des. Chloraufschlusses zu erhalten. Er veriritt die An-
sicht, . dal die Wirmeténung des Prozesses nicht allein der
Losungswirme der gebildeten Salzsiure zuzuschreiben sein
diirfte, dafl vielmehr die Reaktionswirme der Oxydationsvor-
ginge ®ine Rolle spielt. Die chlorierende und substituierende
Wirkung des Chlors scheint eine Hydrolyse vorauszusetzen.
Je mehr diese zuriickgedringt wird, um so giinstiger verlduftt
der Aufschlufi. In Tetrachlorkohlenstoff geléstes Chlor besal
die beste Aufschlufiwirkung, da offenbar die Hydrolyse hier am
geringsten war. Die analytische Verfolgung der verschiedenen
Chloraufschlufiverfahren ergab gewisse Analogien zwischen dem
Hypochlorit (gebundenes Chlor) und dem Chlorgasveriahren.
Wihrend der Aufschiuff mit Chlorgas oxydativen Charakter
hat, wiegt beim Chlorwasseraufschluff die substituiérende Wir-
kung des Chlors vor. Hypochlorit liefert aus Stroh keine ge-
niigenden Stoffe, wohl aber tun dies Chlorwasser und Chlor-
gas. Fiir die Beurteilung der Wirtschaftlichkeit der einzelnen
Verfahren fithrt Vortr. eine chemische Bilanz auf, welche in
einem. chemischen Wirtschaftsfaktor das Mafl der Ausnutzung
des Rohstofts wiedergibt. Dieser Faktor ist bei den klassischen
Verfahren etwa 70%. Er betrigt fiir das Hypochlorit-, Chlor-
gas- und Chlorwasserverfahren 65, 76% und 43%. Eine Steige-
rung der zellstofichemischen Wirtschaftlichkeit diirfte nach
Ansicht des Vortragenden durch Kombination mehrerer Ver-
fahren (z. B. Halbstofferzeugung auf dem bekannten Wegé und
Uberfithrung mittels Chlor in Glanzstoff) zu erreichen sein.

Dipl-Ing. Wintermeyer: ,Neuerungen in Papier-
fabrikseinrichtungen®. '

~ Vortr. behandelte zuniichst eine Entrindungsanlage - nach
Thotne, wie sie in Amerika bereits in Betrieb ist und fiihrte
sie im Lichtbild vor. Er errechnete fiir 120 cbm Holz eine Er-
sparnis von 90 M., wozu noch die {iberaus schonende¢ Be-
handlung des Holzes kommt. Dann fiihrte Vortr. eine’ Rund-
siebzylinder-Entwisserungsmaschine im Lichtbild vor und be-
schrieb die Druckluftférderung fiir Holz und Zellstoff. Als letzte
Neuerung wurde die Entliiftung der Trockenpartie nach dem
Hochdruck-Blassystem Grewin behandelt. Vortr. errechnete
eine Ersparnis von 1876 M. pro Jahr, so dafi sich die Einrich-
tung schon in 11/, Jahren bezahlt macht. Besonders zu beriick-
sichtigen ist ferner die durch das Verfahren ermoglichte Qua-
litdtsverbesserung des Stoffes. - :

‘Dr. Nolvl_: »Moderne Ldsungsmittel fiir Nitrocellulose,
Celluloid und Acetylcellulose™.

Zu den klassischen Losungsmitteln Amylacetat und Ace-
ton ist in den letzten Jahren eine Reihe von neuartigen Losungs-
mitteln fiir die genannten Stoffe hinzugekommen. Besonders
zu -erwihnen sind hier das Hexalin- und Méthylhexalinacetat,
ferner Cyclohexanol. Vom Butylalkohol leiten sich Butanol-
acetat und Tamasol (Isobutylester) ab. Anon und Methylanon
sind- ‘Cyelohexanol und seine Methylverbindung. Die Methyl-
und Athylacetate und -formiate sind als solche zu teuer. Als
Ersatz dient das Préparat E 13, das ein Gemisch von Methyl-
und Acethylacetat darstelit. Eine gewisse Rolle spielen ferner
Glykolither und -acetate. Als Weichhaltungsmittel dienen
hochsiedende Fliissigkeiten, unter denen insbesondere die Pa-
latinole (Phthalséureester) zu erwihnen sind. Auch Benzoe-
siuneester  dienen  diesém Zweck:  Ferner sind Kresolester
(Paratoluolsulfosdureester und Phosphorsiureester) als Plasti-
fikatoren im Gebrauch. Camphosal ist Paratoluolsulfamid.
Ferner dienen Athylacetanilid (Manol), Oxanilid (Camphol),
Paratoluplsulfosdureéthylester (Mittel A E P, giftig!) und andere
Substanzen als Ldse-, Quell- und Gelatinierungsmittel. Vortr.
gab dann die physikalischen Konstanten jedes einzelnen
Ldsungsmittels an.

Dipl-Ing. Laaser: ,Wdrmewirtschaft im Sulfitkoch-
prozefi

JDie Erfolge der wirmewirtschaftlichen MaBnahmen stehen
nicht immer im Verhiltnis zu der aufgewandten Arbeit.  Die
Durcharbeitung des gesamten Produktionsprozesses mnach
wirmewirtschaftlichen Gesichtspunkten setzt die  Notwendig-
keit voraus, alle Kosten, z. B. auch die Transportkosten, in

wvirmetechnischen Einheiten auszudriicken. Die Whrmewirt:
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schaft hat nicht nur Feststellungen zu machen, sondern soll
auch Anregungen geben. Wihrend der chemisch-technische
Teil der Celluloscherstellung weit fortgeschritten ist, ist hin-
sichtlich des mechanisch-technischen Teiles noch manche Arbeit
zu leisten. Man ist bei wirmetechnischen Betrieben auf eine
Arbeitstemperatur angewiesen, die {iber der eigentlichen Reak-
tionstemperatur liegt. Bei kontinuierlichen Prozessen (Kalk-
brennen, HocholenprozeB) Iiihrt die Abwirme bereits nahe an
die Reaktionstemperatur heran, man hat im wesentlichen nur
noch die Spaltungswiirme aufzuwenden. Beim Sulfitkochprozefl
ist man an den Druck gebunden., Wiahrend die Reaklions-
temperatur fiir die Losung der Inkrusten bei 104—108¢ liegt
(entsprechend 0,1 Atmosphdreniiberdruck), kommen Arbeits-
temperaturen von 125—145° in Betracht. Die Schwierigkeit
liegt im schlechten Temperaturausgleich innerhalb der Brei-
masse. Der Laugenumlauf wird um so schwieriger, je geringer
die Laugenmenge ist. Giinstiger wiirde das Verfahren sich
gestalten, wenn es gelinge, grofle Holzmengen durch die gleiche
Lauge zu fiithren. Eine Erhohung der Querschnitts-Durchlauf-
geschwindigkeit des Holzes und der Stundenausbeute in Kilo-
gramm pro Kubikmeter wiirde sich erzielen lassen, weun rein
maschinentechnisch ganz andere Wege beschritten wiirden und
das intermittierende Kochverfahren durch ein kontinuierliches
ersetzt werden konnte. Vortr, gibt Anregungen, in welcher
Weise dies geschehen konnte und vertritt die Ansicht, daf die
endgiiltige Losung des Sulfitkochproblems in der Richtung
einer kontinuierlichen Arbeitsweise liegen miisse.

Dipl-Ing. Hock : ,Neuartiger Antrieb fiir Kalander und
Druckmaschinen”.

Bekanntlich mufl withrend des Papiereinlegens die Dreh-
zall genau eingehalten werden. Man bediente sich hierzu bis-
her des llilfsmotors bzw. einer Hillsspannung. Es ist der
Maschinenbauindustrie neuerdings gelungen, diese Anlagen da-
durch iiberflitssig zu machen, dafi man eine Vorrichtung durch-
bildete, welclie die Drehzahl des Motors automatisch konstant
halt. Diese Vorrichtung besteht in einem Zentrifugalregler,
welcher den Ankerwiderstand des Ilauptmotors entsprechend
verandert. Der Hauptmotor steuert also seinen Widerstand selbst.

Dr. Pelzer: Harz und Harzleimung®.

Vortr. konnle feststellen, dafl eine Spaltung von Harzseife
in freies llarz und Alkali in der friiher gedachten Form nicht
eintritt, daf} sich vielmehr saure Salze der Harzsiuren bilden.
Die Umsetzung dieser Spaltprodukte vollzieht sich nach seiner
Ansicht nicht als Jonenreaktion, sondern als langsam ver-
laufender Vorgang. Von wesentlichem Einflul ist die Wasser-
stoffionenkonzentration, deren Ermittelung und Uberwachung
daher ein wertvolles Hilfsmittel fiir die zweckmifiige Ausge-
staltuag und Kontrolle der Harzleimung darstellen diirite.

Die DeutscheMacway-Gesellschaft G. m b. 1.
hatte in einem Nebenraum Starr- und Dauerfette ausgestellt.
Es konnte fesigestellt werden, dafi der Lagerverschleiff durch
ihre Anwenduug erheblich zuriickgeht, was sich wiederum in
verminderten Reparaturen und geringerem Energiebedarf duflert.
Der Verbrauch an Schmierfetten ist nach Angabe der Ver-
braucher auf ein Fiinflel des frithcren gesunken.

Verband filr aufogene Metallbearbeitung.
Berlin. den 11. Januar 1927,

Ing.-Chem. Lottner: ,Ezplosionsgefahr bei Acetylen-
apparaten und ihre Vermeidung“.

Vortr. behandelt den Vortragsgegenstand auf Grund der
neuesten Untersuchungen, wie sie in der Priifanstalt kiirzlich
durchgeliibrt wurden. Er bespricht zunichst die Konstruktion
der verschiedenen Acetylenapparate und die Moglichkeit der
Bildung cines Acetylen-Luftgemisches in denselben. Ein
Acetvlen-Luftgemisel ist innerhalb der Grenzen von 2,8—73%
explosiv.  Aufler dem Vorhandensein des explosiven Gasge-
misches ist die Ziimdung erforderlich. Die letatere kann nicht
nur Jdurch Fahrlissigkeit, sondern auch durch Funkeunbildung,
ja durch Selbstentziindung von Carbid erfolgen. Carbid selbst
gibt Funken beim Reiben mit Eisen oder Ferrosilicium. Aber
auch Carbid von der Kérnung 53—80 kann bei 1 m Fallhshe
Funken bilden, die die Explosion ausldsen. Carbidstaub kann
nach den Versuchsergebuissen zur Selbstentziindung fiihren,

wenn seine Menge 59% betragt. In der iblichen Handelsware
ist Carbidstaub meist nur in Hohe von 1% enthalten. Ein Selbst-
erghithen des Carbidstaubs kann aber auch erfolgen, wenn der
Apparat nicht ordnungsgemifi geschlemmt und gereinigt wird.
Auch die Reinigermasse kann zur Explosion Anlafi geben. Es
sollen deshalb nur anerkannte Massen verwendet werden, und
vor allem nicht solche, die organische Substanzen, z. B. Sage-
spidne enthalten, gebraucht werden.

In der Aussprache wurde ein Fall erwihnt, wo Arbeiter
beim Ausnehmen der Reinigungsmasse erkrankten. Es han-
delte sich in deni einen Fall um eine Augenerkrankung, in dem
anderen um Zahnerkrankung. Es wird angenommen, daf3 es
sich dabei um Chlorvergiftungen gehandelt hat.

Des weiteren wird in der Aussprache besonders hervor-
gehoben, daB es fir die Praxis notwendig erscheine, die
Kennzeichnung betreffend Héchstleistung der Apparate anders
durchzufithren, als dies jetzi iiblich ist, deun die jetzige Art
hat zur Folge, daf} die meisten Kidufer von Acetylenapparaten
die Apparate zu klein wihlen, was dann wiederum die Ursache
eines allzuhdufigen Nachliillens wahrend des Betriebes und
damit von Ungliicksfillen ist.

Gemeinsame Sisung der Deutschen Gesellschaft fiir
technische Physik und der Physikalischen Gesell-
schaft zu Berlin.

Berlin, den 21. Januar 1927,
Vorsitzender Prof. Dr. Gehlhoff.

Prof. Dr. E. Warburg: ,Uber die Bildung des Ammoniaks
aus den Elementen im Siemens-Rolr“. (Nach Versuchen mit
W. Rump.)

Vortr. verweist zunéchst auf die am besten bekannte elek-
trochemische Reaktion, die Ozoubildung, deren Ausbeute ver-
bessert werden kann durch die sogenannte stille Entladung.
Es hat sich gezeigt, dafl die chemische Wirkung der stillen
Entladung den photochemischen Reaktionen verwandt ist. Die
Zahl der Ionenstiéfie ist proportional der Ladung, die durch das
Gas hindurchgeschickt wird. Man muf} bei der stillen Entladung
beachten, daf, wenn man mit der Siemens-Rohre arbeitet, an
die immer Wechselspannung angelegt wird, noch hochire-
quente Schwingungen entstchen, die elektrochemisch nicht
wirken. Man mufl nun die hochfrequenten Schwingungen aus-
schalten. Es sind in dieser Richtung Versuche durchgefiihrt
worden an der Ozonbildung, der Jodwasserstoffbildung, der
Ammoniakspaltung und der Kohlensdurespaltung.

Die Bildung des Ammoniaks aus den Elementen im Sie-
mens-Rohr ist schon vielfach untersucht worden, und zwar
durch Beobachtung des stationiren Zustandes, der sich ein-
stellt, wenn die Bildung des Ammoniaks seiner Zersetzung
durch den elektrischen Strom das Gleichgewicht hilt. Es
fehlen aber die Daten, um diese beiden Wirkungen voneinander
zu trennen. Vortr. hat daher gemeinsam mit W. Rump eine
andere Methode gewiihlt, und zwar wurde ein Gemisch von
Stickstoff und Wasserstoff so schnell durch das Rohr geschickt
(mit einer Geschwindigkeit von 4 Liter in der Minute), daf die
Bildung des Ammoniaks sehr gering ist, und daher seine Zer-
setzung vernachldssigt werden kann. Es wurde dann der
Unterschied in der Ammoniak- und Ozonbildung festgestellt.
Beide Reaktionen wurden bei der gleichen Frequenz von
250 Ilertz untersucht, da bei dieser Frequenz beide Reak-
tionen mit Leichtigkeit und Sicherheit ausgefiihrt werden kon-
nen. Das Ergebnis der Versuche wurde fiir Ammeoniak aus-
gedriickt durch die Formel

Mol NH,,
Q= Coul ’
fiir Ozon durch die Formel
Mol O
T2 1 a t
Q Je Coul.

Neben den Schwingungen durch den Wechselstrom entstehen
die hochfrequenten Schwingungen, die ausgeschaltet werden
miissen, denn sie tragen zur Ammoniakbildung nicht bei. Es
zeigte sich nun bei den Untersuchungen, daf3, wenn man sich
verschiedene gleich dimensionierte Siemens-Rohren herstellt,
die Ausbeuten an Ammoniak und Ozon verschieden sind, und
zwar sind die Unterschiede in weit groflerem MaBe beim Am-





